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"Haltagningshistoria 2"

Forord

Arne Thielen var med i starten
av haltagningen och har varit med
och lost manga problem. Tack
vare VD Bertil Sander, som var
den drivande kraften, fick Arne de
smd resurser han behovde for att
utveckla foretaget. Genom sin
driftighet tog han in nya metoder i
foretaget. Han var vad man kallar
en liten uppfinnare. Ddrfor lostes
manga omajliga problem, och man
vagade chansa pa nya metoder.
Han sag tidigt vad som kunde vara
lonsamt.

‘ 1 965 startade "BESABs
byggservice med undertecknad
som arbetsledare.

BESAB hade da expanderat pa
alla fronter, betongsprutning, in-
jektering, tunnelarbeten och storre
| betongrum. Det var i allmihet
| stora arbeten. Det var da tanken
| kom att ta tag i de mindre jobben.
Bertil Sandahl, den davarande
dgaren, vidtalade mig om jag ville
ta hand om "Besabs byggservice".

Pa hosten borjade vi med dia-
mantborrning och diamantsagning,
kemiska injektioner, cement-
injektering, betongsprutning och
bilningar. Vi fick omedelbart full
fart, da byggindustrin gick for
fullt. Diamantborrningar var det
som var mest intressant.

Jag tog kontakt med Helge
Andersson som da var anstilld pa
"Norton", han var den man som
kunde mest om diamantborrning
och sagning i Goteborg. Samarbe-
tet med honom var mycket beri-

kande, han ldrde oss bade maski-
ner och arbetsverktyg. Han 6pp-
nade Héland AB och séilde "Hagby
bruks" borrkronor och israeliska
diamantskivor. Han salde dven
Hagbys diamantskivor.

Tillsammans med honom
utvecklades diamantborrklingor
och maskiner som da gav ett bra
resultat arbetsmissigt, och dven
produktivt. Vi gjorde under forsta
aren massor av smajobb och hade
fullt upp att gora.

tt storre jobb som vi utforde

for L-Johan pa Sahlgrenska
sjukhuset var ett ombyggnadsar-
bete. Upptagning av dorroppningar
och nedtagning av hela viggar. For
forsta gangen avninde vi Craelius
viggsagmaskin. Den var mycket
svér att aptera, tung och svarhan-
terlig. Vi skulle saga ett snitt 4 m
dverkant vagg for dorroppning.
Detta tog alledels for lang tid, sa vi
overgick till somborrning.

Den maskin vi anvinde var en
Clipper, kopt av Helge A. Vi
andrade upphingningen pé den-
samma. Tva vertikala gejdrar pa
2,20 m, mellanrummet mellan
dessa var 1 m. Maskinen var
flyttbar horisontellt cirka 70 cm
och i hojdled 2.10. Vi kunde pa
detta vis pa tva flyttningar kora en
dorroppning, en liten rationalise-
ring.

Denna maskin hade ett problem;
Utgaende axel centrerade inte. Det
gjorde att ndr man ansatte kronan
mot viggen kastade denna nagra

mm. Detta gjorde att axeln fick en
pafrestning radiellt som till slut
fick den att ga av. Vi fattade inte
detta, utan talade med Helge A
och han talade med generalagen-
ten! De skickade en man fran
Frankrike.

an kom som en virvelvind

med en borrkrona i ena han-
den, och en viska i1 andra. Helge
A, Bertil Sandell, undertecknad
och Alfred Michaelson var nirva-
rande. Han, fransmannen, kom ut
fran omklddningsrummet med en
bla sidenoverall med hur manga
dragkedjor som helst. Det tog en
stund att dra upp alla dragkedjor,
sedan hinde allt pa en gang. Han
fullkomligt rusade fram till maski-
nen och apterade borrkronan dia-
meter 100 och korde igang maski-
nen. Han tog tag i matarhandtaget
och pressade borrkronan med
valdsam kraft mot viggen. Kronan
gjorde ett kast, och maskinaxeln
gick av. Han packade genast ihop
sina saker och ldmnade oss. Vi
stod kvar och forstod inte ett dugg
av vad som passerat.

Ja, sa kunde det ga till i borjan av
diamantborrningseran i Goteborg.

tt projekt som jag sarskilt

kommer ihag var i Tuve. Det
var ett bankvalv som skulle goras
om till en lagerlokal for stormark-
naden i Centrum Tuve. Jag rik-
nade att det var cirka 35 m borr-
ning i 50 cm tjock armerad betong.
Jag limnde pris pa en dorrppning
2000x1000. Jag riknade att det
skulle forbrukas cirka 5 borrkronor




diameter 100, 600 mm langa. Detta
var ett prov pa hur mycket en
Hagbyborrkrona skulle prestera.

D6m om min férvaning nér det
gick over forvintan, 11 timmar
och 1 utsliten borr + 10% pa det
andra.

1969 fick vi det storsta
diamantborrjobbet som utforts i
Goteborg, pa Volvo VTC. Sag-
ning ingick dven av cirka 600 m
slitsning. Borrhalens antal var
cirka 6000 fran diam 25-500.
Arbetet utfordes fran september
1969 till mars 1970. I motorprov-
ningen, som var mycket speciellt
var utsittning av halen utlimnat
till Flygffitsbyran, noggrannheten
var ndgra mm och antalet hal cirka

280 st, diameter 25-200. Nagra hil
var graderade fran 10-20 grader
diagonalt.

Kaj Derek, ingenjorsbyran, hade
hand om projekteringen. Alla valv
var prefabricerade och planeringen
av borrningen pégick jamsides.
Svéarighetsgraden forstar man nér
ritningarna reviderades fortlopan-
de och det var inget ovanligt med
ritningar reviderade fran A-L.
Motorprovningen fick goras om
flera ganger p g a dndringar. Vi
fick gjuta igen massor av hal och
borra nya négra cm ifrdn. Som
mest var vi 11 man.

Ja, det var ju historia det var tal
om, och dett ir sannerligen detta
25 ar efterat. Att det kan finnas
vissa fel ma vara mig forlatet, men
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jag har efter bista formaga forsokt
aterge nagot av den pionjirtid som
jag upplevde den.

Pﬁ 70-talet tog Crister Svensson
over, och han utvecklade med
en mycket stor arbetsinsats och
intresseHan hade dven formagan
att entusiasmera sina medarbetare.
Andan var mycket fin under hans
ledning, och han har all anledning
att kiinna sig tillfredsstdlld med det
arbete han utforde pa sin avdelning.

Nedtecknat av Arne Thielen i
januari 1994

Tack Arne och Bror fér era bidrag!
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